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CompactOne - Kuningasluokka Tyokalut ja Tarvikkeet

CWH suljetut hitsauspaat

Kaikki orbitaalihitsausratkaisut o putldsahat awr

. Sivu 20
samassa paketissa

CompactOne on maailman kompaktein ja kevyin
orbitaalihitsausvirtaldhde.

Yksinkertainen alypuhelintyylinen kayttdjarjestelma,

v

kosketusndyttd ja ohjetoiminnot tekevat siita 0
alykkdimman jarjestelman luokassaan. / At ulepusl e )
* Helppokayttdinen kosketusnayttd ja ohjelmisto S RB'TAL Juurikaasutustulpat i,
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* Mahdollisuus happijaénnésmittarin yhdistamiseen =
Bluetoothin avulla

CompactOne

* Monipuoliset mahdollisuudet tallentaa ja tulostaa A
dokumentaatiot hitseista
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PRO2 Stick Jaanndshappimittari
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CompactDual - Laatua edulliseen hintaan

TWO-IN-ONE ORBITAALIJARJESTELMA ~——
Vs S
KUSTANNUSTEHOKAS ORBITAALIRATKAISU = by
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CompactDual on kustannustehokkain : e —
orbitaalihitsausjarjestelma maailmassa. ; | e =
e Korkealaatuinen 220A DC TIG/orbitaalihitsauslaite \

¢ laajennettavissa Bluetooth kaukosaadolla ‘
e 250 manuaalista hitsausohjelmaa tallennettavissa |

e 99 orbitaalihitsausohjelmaa synergisilla toiminnoilla

Tyokalut ja Tarvikkeet

OWH Avoimet Hitsauspaat
~ Sivu 6

Putken Keskitystyokalut
Sivu 21

CWEF Langansydttoyksikkd
Sivu 12
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TURN 100
Sivu 11

TR-1000 Pydritysjarjestelma
Sivu 10



OWH - Avoimet Hitsauspaat | aasa vaLikoima HITsAUSPAITA

Laa]ennettavissa
AVC/OSC
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o KAIKKIIN TYOKOHTEISIIN

Avoimia orbitaalihitsauspaitamme on saatavilla laaja
valikoima joilla voit tehda hitsauksia
ulkohalkaisijoista 8 mm aina 273 mm asti (0.31" -
10.75").

Ainutlaatuista on mahdollisuus laajentaa jarjestelmaa
AVC-OSC-lankasarjalla.

Tama mahdollistaa erittdin paksuseinaisten putkien
hitsauksen ilman, etta tarvitsee ostaa uusia koneita
ja hitsauspaita. Jokainen jarjestelma sisaltaa kaikki
tarvittavat moottorinohjauskortit langansyétolle,
AVC:lle ja OSC:lle.

e OWH40 Alue:8-40mm (0.31"-1.57")

e OWH76 Alue: 10-80 mm (0.39” - 3.15")

e OWH 114 Alue: 15- 115 mm (0.59" - 4.53")

e OWH 168 Alue: 25 - 170 mm (0.98"” - 6.69")

e OWH 273 Alue: 101 - 273,3 mm (3.98" - 10.75")

CWH - Suljetut Hitsauspaat

MARKKINOIDEN KAPEIMMAT
HITSAUSPAAT

Valikoimastamme |6ydatte markkinoiden kapeimmat
suljetut hitsauspaat.

Mikrosovitushitsauspaa seka vara- ja kulutusosat ovat
taysin yhteensopivia AMI 9-500 -hitsauspéan kanssa.
Tama hitsauspaa on puolijohdeteollisuudessa eniten
kéytetty paa ympari maailmaa, ja se on toiminut |dhes
neljan vuosikymmenen ajan.

Kiinnitysleukojen uusi muotoilu mahdollistaa niiden
tuotannon omissa tiloissamme. Tama saastaa
kustannuksia ja parantaa toimitusaikoja.

e CWH-5H Alue:3-15,88 mm (1/8” - 5/8")

e CWH -10H Alue: 6,35 - 24,4 mm (1/4" - 1")

e CWH13 Alue:3,17-12,7 mm (0.12" - 0.50")

e CWH21 Alue:3,17-21,3mm (0.12" - 0.84")

e CWH38 Alue:3,17-38,1 mm (0.12" - 1.
CW. 26-53 mm (0.24" - 2.09")
CWH 76 Alue: 6-76,2mm (0.24" - 3.00")
CWH 115 Alue: 8-114,3 mm (0.31" - 4.50")

CWH -5H / -10H

CWH 13

Painemittari putkien sisapuolisen
paineen mittaukseen



TTS - Putki-levy Hitsauspaat RC Mini — Kaukosaadin

5" kosketusnaytté mahdollistaa helpon alypuhelintyylisen
kayttojarjestelman kayton.

SOPIVAT HITSAUSPAAT
JOKAISEEN PROJEKTIIN

TTS 40

Putki-levy hitsauspadmme on pieni, kdytannollinen ja
helppokayttdinen, ja se sopii ruostumattomille teréksille,
titaanille ja nikkelipohjaisille seoksille.

* Helppokayttdinen ohjelmisto kosketusnaytolla

) e Maksimikantavuus virtaldhteestd 100m Bluetooth-luokka 1
e Johdollinen versio saatavilla
e A4 dokumentointi mahdollista PDF muodossa

e Mahdollisuus yhdistaa Bluetooth kuittitulostimelle tai
jaannoshappimittarille

e KipinatyOstetyt karat, yhteensopivat TTS90-jarjestelman
kanssa

* Sopii titaanisovelluksiin RC plus+ — Ka u kosa atimet

* Optiona pneumaattinen kiinnitysjarjestelma o . s o
P P A Helppokayttdisen kaapelikaukosaatimen avulla kéyttéja

TTS 90 -;\ voi muuttaa hitsausprosessin parametreja, kuten virtoja,

langannopeutta, kaarijannitettd ja my&s oskillaatiota. OFFtilassa

on varustettu pneumaattisella kinnitysjarjesteimal voit testata kaasun ja veden virtausta, moottorin ja langan liikkeit3,

Se toimii myds yldasennossa tehokkaan : : = AVC:ta ja OSC:ta.
pneumaattisen kiinnitysjarjestelman ansiosta. .- : B

Putki-levyhitsauspaa langansyotolla (mukanapydriva)

RC plus kaukosdadin on saatavana my6s langattomana.

* Maksimi putken halkaisija jopa 120 mm (4.724")
* Pyodrivé langansy&ttopaa

e Pneumaattinen kiinnityskara




TR 1000 - Pyoritysjarjestelma Turn — Pyorityspoydat

TAYDELLINEN YHTEYS MONIPUOLISEEN |\
| PYORITYSJARJESTELMAN JA KOKOONPANOJEN HITSAUKSEEN vid I ==l /’ﬂ
Laajennettavissa | VIRTALAHTEEN VALILLA — 8 &N Nz ,
\ \ AVC/OSC o Pyorityspoytajarjestelma yhdistettyna virtaldhteeseen TURN 100 ja TURN 250 pydrittajat ovat / .
PN mahdollistaa niin pienten putkien, kuin suurempienkin korkealaatuisia laitteita tdydentdmaan
sailididen hitsaamisen laitteistolla. tunnetuimpien orbitaalihitsaustydkalujen \_ > =
Laitteistoa pystytdan laajentamaan langansyétolla, AVC valikoimaa (avoimet hitsauspdat, suljetut
_ ja OSC ominaisuuksilla, mika laajentaa jarjestelméan hitsauspaat, putki-levyhitsauspaat).
( toimintaa huomattavasti.
Y . TURN 100
Se voidaan muuttaa toiveidenne mukaisesti toimimaan e |aitteistoissa ontto istukka LaajennettaVlSSa
my&s erikoisempiin hitsausmenetelmiin (esim. hitsauksiin . Laittei - . . _ AVC/OSC o
—kahdella jarjestelmélld samanaikaisesti putken molemmissa a|tl‘ie|stot ovat a?.ydtetta\./}.s.:s? pysty ja hel
paissa). Tata tarkoitusta varten olemme rakentaneet mm. vaakatasossa ja niiden saataminen on helppoa
pneumaattisia jarjestelmia, putkien siirtoa, puristusta,
8 ké‘skitysté ja tukia varten.
)

e Putkikoko 20 - 323 mm (0.787" to 12.717")
e Muut koot (jopa 1000 mm - 39.37") valmistetaan

tilauksesta

* Voidaan laajentaa modulaarisesti profiilisarjoilla

e H Hitsausvideo pydritys-
OE3-EY jarjestelmalla
TURN 250



CWEF - Langansyottoyksikot

2

KESKIOSSA
VAKAUS JA KESTAVYYS

Naille kestaville langansyottoyksikoille on ominaista
kompakti koko. Laukku voidaan sulkea, ja se suojaa
mekaanisia komponentteja lialta, 6ljylta jne.

Naita laitteita voidaan kayttaa seka OWH-avoimien
hitsauspaiden etta ROLLER ja TURN-kaantépoytien
kanssa. My6s lineaaristen kuljettimien kanssa kaytto on
mahdollista.

Saatavana 3 versiota:
e CWF 1 1 kg- lankakela (2.2 Ib)

0.6 mm ja 0.8 mm langan halkaisijoille
e CWF5 5 kg- lankakela (11.02 lb)

0.8 mm ja 1.0 mm langan halkaisijoille

e CWF 15 5 ja 15 kg- lankakela (33.07 Ib)
Q:8ymnpjanlOumnslangan.halkaisijoille

TF — Putkenpaantasaajat

OPTIMAALISTA ESIVALMISTUSTA
TAYDELLISEEN LOPPUTULOKSEEN

Putkenpaantasaajia tarvitaan purseettomien

ja kohtisuorien liitosten aikaansaamiseksi.

Paras ratkaisu putken paiden oikeanlaiseen
valmisteluun ovat korkealaatuiset TF 1.5- ja TF 4.5
-putkenpaantasaajat.

e TF1.6 Alue:3,177 mm-38,1T mm (0.31” - 1.50")
230V verkkovirta tai akkuversio saatavana

e TF4.5 Alue: 6,0 mm-114.3 mm (0.25" - 4-52,’)“"1’4‘::“[“
230V verkkovirta AT e, :

v‘\-'
\
\

Putkenpdaéantasaaja
TF4.5



PRO2 Stick — Jaannoshappimittari PRO2 EXPERT - Jaannoshappimittari
MODERNIT RATKAISUT INNOVATIIVINEN DESIGN

UNIIKKI DESIGN : EDISTYKSELLINEN TEKNOLOGIA
Yksi harvoista mittauslaitteista H,-pitoisten kaasujen e laite kytkeytyy automaattisesti pois paalta 10 . : B Alykas latauksenhallinta ja korkealaatuiset
O,-mittauksiin. . - R e , : : R integroidut komponentit tekevat tasta laitteesta

- . ‘ . LR fell e el mhiEsities emul 1000 e : e markkinajohtajan alallaan. Varustettu kulutusta kestavalla
Innoyatnvmen Ja m(.)derrp ratkaisu e Bluetooth 100 m, luokka 1 ppm o zirkoniumanturilla. Valmis mittaamaan 60 sekunnissa!
happianalysaattoreiden joukossa. o] Innovatiivinen vérikonsepti — Visuaalisia ja akustisia
PRO2-tikku kaynnistyy nopeasti ravistamalla laitetta — tietoja kdyttotiloista.
ja sitd voidaan helposti ohjata Bluetoothin kautta o I‘ * Toiminta vain Argon kaasun kanssa!

CompactOne-virtalahteellamme. e e ) L . .
* Innovatiivinen varikonsepti — optista ja akustista tietoa

Valmis mittaamaan 5 sekunnissal kayttotiloista

e Mittausalue: 1000 - 1 ppm * Optinen vérivaroitus tyhjentyneesta akusta

o Kayttd ja lataus varavirtalahteen ja USB-C-liitannan

* Eiherkké H,lle, kosteudelle tai otsonille
kautta

e Ravista ja kayta mittauksen aloitus

e Akun kesto: > 4 tuntia

Tiivis FPM erikoiskaasuletk

e Akun kesto: 11 tuntia

e Naytto 180° automaattisesti kaantyva

Esittelyvideo
™ n N i PRO2 Expert

Esittelyvideo
PRO2 Stick




OrbiBug — Hitsauskuljetin Erikoissovelluksia ilman ratkaisua? Ei hataa!
KORKEALUOKKAINEN YKSILOLLISIA RATKAISUJA

o ORBITAALIHITSAUSKULJETIN SUURILLE RAATALOITYINA

HITSAUSRATKAISU
HAITARIPUTKILLE

e PUTKILLE TARPEISIINNE
. r L e \%\\
. - e Kehitdmme ratkaisuja, suunnittelemme ja A & T
Toiminta-alue: . . valmistamme orbitaali- ja erikoishitsausjarjestelmia. .
200 mm - 1,000 mm (7.874" - 39.370") Raataldimme ainutlaatuiset tuotteemme é 1 e
Pidin 1 kg (2.2 Ib) ja 5kg (11.02 Ib) lankakeloille. asiakkaidemme yksiléllisten tarpeiden ja 1@ ’

. . vaatimusten mukaisesti.
Hitsauslangan halkaisijat: 0.6 mm, 0.8 mm, 1.0 : 1

mm ja 1.2 mm. 7

OrbiBug on kiinnitetty ohjausrenkaaseen.
Hammaspyorat kytkeytyvat laserleikattuihin
kiskoihin liukumisen estamiseksi.

EET-50 RATKAISU KAYRIEN YHTEENHITSAUKSEEN E RATKAISU SAILIOKANSIEN
HITSAUKSEEN



TC 600 - Putkenkeskitin Juurikaasutustulpat

MAAILMAN ENSIMMAINEN |

OPTIMAALI RATKAISU .
PATENTOITU : ULKOPUOLIKIINNITETTEISET TULPAT
Innovatiivisen ja patentoidun ruostumattomasta ® Soveltuu 60 - 600 mm (2.362" - 23.622") putkien o Al =TS G287 2807

jcerl'fi.!(sensté V'ZlmiStEtuE' pyfkehnkiristimemme avuIIaI.putket kiinnityshitsauksiin _— "\ e Korkean puhtausasteen sovelluksiin

ja kéyrat voidaan keskittda yhteen ennen manuaalista e :

TIG-hitsausta. Se helpottaa putkien valmistelua * Saatavana lisakiinnikkeita 5 kpl/pkt (TC-611) v * Voidaan kayttaa keskiletkuliitantaa joko
orbitaalihitsausta varten. Tama kiristysjarjestelméa on e Kaytanndllinen ja kestava kantolaukku , . puristinkiilaliittimella (Swagelok) tai

erittdin kevyt ja kdytanndllinen, eiké se vaadi ohjeita. g pistokeliittimelld (Festo-SMC)
S R o

®
TULPPASARJA KIERRESUUTTIMILLA NS +2 %
/ Kaasutulpat ja kierresuuttimet kestavassa \Q")
/ muovisalkussa. 4 7%

* Sarja sopii putkille 9 - 110mm (0.354" - 4.331")

= Esittelyvideo



Putkien katkaisu ja viisteytys Keskitystyokalut

TARKKAA KESKITYSTA ORBITAALIHITSAUKSEEN <

Tama tuoteperhe yhdistaa TIG-kiinnityspihdit, HT-kiinnityspihdit ja
V-palat putkien, liittimien ja komponenttien turvalliseen kiinnitykseen ja

NOPEA, JAYSTEETON & TARKKA

Kompaktit ja kevyet putkisahat @ 6 - 330 mm (0.236"
- 12") putkille. OTS-sarjamme tarjoaa jdysteettéman ja

tarkan leikkauksen 0.25 mm (0.009") toleranssilla. tarkkaan asemointiin. ;. :
Laaja Kayttdalue TIG TACK PIHDIT 4 [V
OTS-orbitaaliputkisahasarja on taydellinen ratkaisu Yhden kdden “tartuntapihdit”, joissa on vaillwldettavat”péét NN
tarkkaan putkien esikasittelyyn. Saatavilla viidessa ulkohalkaisijaltaan 6 mm - 168,3 mm (0,236" - 6,614"), ‘
mallissa (OTS-3, OTS-4, OTS-6, OTS-8, OTS-12), joista pitavat lujan otteen ilman muodonmuutoksia ja valttavat 5
jokainen kattaa tietyn halkaisija-alueen: likaantumisen ruostumattomasta terdksesta valmistetuissa " S —
putkissa. %? s

e OTS-3-@6-80mm (0.236" - 3.149") HT TACK HITSAUSLUKKOPIHDIT 5‘;_1‘#-’ “ ‘ \\
e OTS-4-@12-120mm (0.472" - 4.724") Ruostumattomasta terdksesta valmistetut kiinnityspihdit, joissa — - B !
e OTS-6-O@ 16-171 0.63" - 6.73" on kapeat leuat MicroFit-kiinnitykseen @ 4 mm - 19,05 mm B

mm( ) ELEKTRODINTEROITIN 0.157" - 0,75") ja levedit leuat jopa @ 114,3 mm (4.50") asti. _ L
e OTS-8-055-228 mm (2.165" - 8.976") T\
o OTS-12-@ 140 - 330 mm (5.512" - 12.992")  Varmistaa elektrodien taydellisen tarkan kulman hitsausta ‘ l

varten 1.6, 2.4 ja 3.2 mm (0.063" - 0.125"). V-PALAT ‘.

Vakaat putkituet, jotka tdydentdvat kil

A . _ .
e e — varmistaen
= \ =) e ja hitsauksen aikana.

Esittelyvideo

Elektrodinteroitin



=N\ YLI 33 VUODEN KOKEMUS AINA ASKELEEN EDELLA
G Meilla on 3 tuotantotilaa (noin. 2,500 m2), joissa = E m Panostamme paljon uusiin ideoihin voidaksemme
suunnittelemme ja valmistamme tuotteemme itse. kehittaa ja valmistaa innovatiivisia tuotteita. Vahva

2 > ’I 5 kiinnostus uusiin teknologioihin ja alan uusiin malleihin

ORBITALSERVICE Kéytdssamme on hu'ipputeknologiaa,' kuten 3D'—'tu|ostusja : erottaa meidat muista.
-skannaus, sekd uusimmat CNC- ja mittaustekniikat. YRITYKSIA TYONTEKIJOITA

GROUP Laajan kokemuksemme ansiosta olemme tuotteillamme
aina askeleen edella markkinoilla ja ajattelemme
tulevaisuuteen suuntautuneesti. Jatkuva vuorovaikutus
asiakkaidemme ja teknologisten kumppaneidemme
kanssa motivoi meita vastaamaan markkinoiden
tarpeisiin ja hyodyntamaan alalla avautuvia uusia
mahdollisuuksia.

==

w2l

PATENTTEJA

Kehitamme, suunnittelemme ja valmistamme
P asiakkaillemme tuotteita kansainvalisen 1ISO 9001:2015
'@C -laatustandardin mukaisesti sertifioituna yrityksena, mika

\ R takaa tuotteidemme ja palveluidemme laadun.
ORBITALSERVICE HERONITEC

\ ORBITAL WELDING & ROBOTIC SOLUTIONS SOLUTIONS > 4 O > 1 2 O

KANSAINVALISIA INNOVATIIVISIA
orbitalservice-group.com www.heronitec-solutions.de MYYNTIKUMPPANEITA PROJEKTEJA

#24 Orbitalservice’s
d Yritysesittely video


https://orbitalservice-group.com
https://www.heronitec-solutions.de

ROBOTTIRATKAISUT

ESITTELEMME ENSIMMAISEN OMAN GANTRY-

Tatatarkoitustavartenolemme solmineetkumppanuuden
Heronitec Solutionsin kanssa. Tama yritys on myds osa

pienta teollista innovaatiopuistoamme.

ROBOTTIJARJESTELMAMME

Tama jarjestelma laajentaa hitsausmahdollisuudet orbitaaliteknologian
rajojen ulkopuolelle, jolloin jopa monimutkaiset ty6t voidaan suorittaa.
Robotti tarjoaa jopa 10 akselia, ja jarjestelma voidaan skaalata noin 6 000
mm:n (236,220") akselipituuteen.

Paivittdinen viestinta suunnittelijoiden ja ammattilaisten
kanssa mahdollistaa paitsi nopean reagoinnin myos
kaytannollisten ratkaisujen I6ytamisen, joita ei viela ole
saatavilla maailmanmar kinoiﬁa.

Ainutlaatuista on hitsausreitin erittdin nopea laskeminen (ei 8RR - \ I , = \ORBITAESERVICE"
Sy vain karteesinen), jos CAD-malli on kaytettavissa. Laskenta R - N - ' \ , —
b 8§ suoritetaan tehokkailla prosessoreilla. Jos CAD-mallia ei ole R -5 R =N - - :
5 ax " kaytettavissa, voit luoda 3D-mallin erilaisilla optisilla antureilla - AR - A @ - by
v/ A j’b‘i ja kayttaa sita. Olemme luoneet tata tarkoitusta varten . . e - . e iegmund siegm und
, : §\ ,' W erityisesti tekoalylla varustetun ohjelmiston ja laitteiston. 2 - . - oA g S

[
!

: . ‘ S . - = : e P - \ORBlTALSERVICE'l
Orbitalservice-konsernin tavoitteena on, ettd jokainen- —N o R S .
teollisuusrobottien tai cobottie noi iva-kayttajavoi \\\.(
oppia taman teknologian perusteet alle 30 minuutissa.  *
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E=




THE FUTURE OF ORBITAL WELDING, TODAY AND TOMORROW
Follow.

Subscribe.

Connect.

@orbitalservicegmbh

#OrbitalserviceGmbH
#TheFutureOfOrbitalWelding




MADE IN GERMANY

KOKONNAISVALTAISTA OSAAMISTA YHDESSA PAIKASSA
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https://orbitalservice-group.com
mailto:info%40orbitalservice.de?subject=
https://www.facebook.com/OrbitalServiceGmbH
https://www.instagram.com/orbitalservicegmbh/
https://www.linkedin.com/company/orbitalservice-gmbh/
https://www.tiktok.com/@orbitalservicegmbh
https://www.youtube.com/@OrbitalServiceGmbH/

